MELKEN

Fischgrate oder
Swing-Over?

Sind Swing-Over die schnelleren Melkstande? Welche

Durchsatzleistungen werden erreicht? In Deutschland

und Grofsbritannien durchgefiihrte Arbeitszeitmessun-
gen liefern jetzt erstmals konkrete Ergebnisse.

Melkstanden sollenim Ver-

gleich zu Standardmelk-
standen (Fischgréte) deutlich
hohere Durchsatzleistungen
erreicht werden. Die Rede ist
dabei von 120 gemolkenen
Kiihen je Stunde und Melker
und mehr.

Derart hohe Durchsatz-
leistungen bedeuten, dass
fiir alle Arbeiten beim Mel-
ken je Kuh weniger als 30 Se-
kunden zur Verfligung ste-
hen. Prinzipiell sind solche
Durchsatzleistungen mog-
lich, sofern man wichtige Routinearbei-
ten beim Melken, wie z. B. eine ausrei-
chende Eutervorbereitung unterlasst.
Das gilt theoretisch jedoch in gleichem
Mafd fiir beide Melkstandformen. Die
Befiirworter der Swing-Over-Melktech-
nik fithren jedoch an, dass beim Swing-
Over, im Vergleich zur Fischgrate, in-
folge der groferen Anzahl an Melkplit-
zen, geringere Wartezeiten auftreten.

In modernen Swing-Over-

Bis zu 100 Kihe pro Stunde

Um herauszufinden welche Durch-
satzleistungen (Anzahl gemolkener Kiihe
pro Stunde) mit den beiden Melkstand-
Systemen in der Praxis erreicht werden,
haben wir einen ,Arbeitszeitvergleich”
in modernen, grofieren Gruppen-Melk-
stinden mit mindestens acht Melkplat-
zen je Melkstandseite durchgefiihrt.

Verglichen wurden die Arbeitszeiten
und Melkleistungen herkommlicher
Fischgridten-Melkstinde mit denen von
Swing-Over-Melkstdinden in der Bun-
desrepublik und in Grofibritannien. In
allen Melkstdnden durfte nur ein Melker
arbeiten. Diese Einschrdnkung erschien
uns wichtig, um die Untersuchungen fiir
Familienbetriebe mit nur einer Melkper-
son reprasentativ zu machen.

Insgesamt wurden 39 Melkzeiten in
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26 Betrieben gemessen. Von
den wuntersuchten Swing-
Over-Melkstanden befanden
sich sechs in Norddeutsch-
land (7 bis 18 Melkplitze je
Seite), weitere 13 Anlagen (8
bis 26 Melkplitze je Seite) in
Grofbritannien. Alle sechs
untersuchten  Fischgriten-
Melkstdnde (2x8 bis 2x16)
waren in Grofibritannien.
Hier sind die Ergebnisse:

B In Deutschland fiihrten
Melker in Swing-Over-Melk-
stinden die Arbeitsroutinen
in 59 Sekunden (98 cmin/
Kuh) aus, wahrend die Melker in Grof3-
britannien in Fischgraten-Melkstanden
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Englische Melker arbeiteten deutlich
»schneller” als ihre deutschen Kollegen.

In Swing-Over-Melkstanden wurden 3,2
Kiihe/Melkplatz und Stunde gemolken.




In Swing-Over-Melkstanden werden groBe Kuhgruppen benétigt. Nur bei groler

Melkstanddimensionierung kann ein hoher Tierdurchsatz gewahrleistet werden.

nur 40 Sekunden (66,3 cmin/Kuh) bzw.
im Swing-Over 37 Sekunden (61,5
cmin/Kuh) benoétigten (Ubersicht 1).

B Die Melker in Grofibritannien arbei-
teten somit deutlich ,,schneller” als ih-
re deutschen Kollegen und schafften es
deshalb auch, entsprechend mehr Kiihe
je Stunde zu melken. Zuriickzufithren
sind diese Unterschiede auf das Unter-
lassen des Vormelkens in Grofibritan-
nien, obwohl dies europaweit durchge-
fiithrt werden muss! Auch die Stimula-
tionszeit fiel in den englischen Betrie-
ben kurz aus, obwohl nicht immer ein
Stimulationsautomat vorhanden war.

W Daraus ergaben sich im Mittel in
den deutschen Swing-Over-Melkstidn-
den eine Durchsatzleistung von 61 Kii-
hen pro Stunde. Mit 98 gemolkenen
Kiihen féllt der Durchsatz in den eng-
lischen Swing-Over-Betrieben dagegen
deutlich hoher aus. Zum Vergleich: In
den englischen Fischgrdten haben die
Melker 91 Kiihe pro Stunde gemolken.
B Mit zunehmender Anzahl an Melk-
plitzen nahm der Durchsatz zu, da sich

die Melker in kleineren Melkstinden
mehr Zeit fiir die Arbeitserledigung lie-
Ren als in grofleren Melkstinden.

B In den Swing-Over-Melkstinden
wurden 3,2 Kithe pro Melkplatz und
Stunde gemolken. Zum Vergleich: In
den Fischgratenmelkstinden lag der
Wert bei 4,4 Kiihen je Platz und Stunde
(Ubersicht 2). Das bedeutet, dass im
Swing Over im Durchschnitt eine Kuh
18,2 Minuten lang einen Melkplatz be-
legte. Damit , blockierten” die Kithe den
Melkplatz rund fiinf Minuten linger im
Vergleich zum Fischgriatenmelkstand
(13,6 Minuten)! Daraus wird ersichtlich
dass Swing-Over-Melkstdnde deutlich
groBBer dimensioniert werden miissen
als herkommliche Gruppenmelkstdnde,
sofern in etwa vergleichbare Melkleis-
tungen erzielt werden sollen.

In diesem Punkt zeigt sich denn
auch der Nachteil der Arbeit mit den
Wechselmelkzeugen im Swing-Over:
Es werden grof3e Kuhgruppen bendotigt,
denn nur bei ausreichender Melk-
standdimensionierung wird sicherge-




stellt, dass auf der einen Melkstandsei-
te die langsamste Kuh fertig gemolken
ist, so dass das Melkzeug sofort auf der
gegeniiberliegenden Melkstandseite an-
gehdngt werden kann. Stehen auf einer
Melkstandseite jedoch mehrere ,Lang-
sam-Melker”, so fiihrt dies im Swing-
Over unweigerlich zu extremen Rast-
bzw. Wartezeiten! In doppelseitig be-
stiickten Melkstanden kann dagegen in
solchen Situationen eine Seite (Kuh-
gruppe) ,ibersprungen” werden, dann
ist man wieder im Rhythmus.
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Auch in groReren Fischgraten-Melkstanden (2x10 bis 2 x12) konnen von einer Ar-
beitskraft 80 bis 100 Kiihe pro Stunde gemolken werden.
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Kostenvergleich

Bei Swing-Over-Melksténden wird al-
so bauartbedingt ein Teil der Melkplitze
als teurer ,Parkplatz” vorgehalten. Wel-
che Einsparmoglichkeiten ergeben sich
dann noch beim Swing-Over-Melkstand
gegeniiber einem konventionellen, dop-
pelseitig bestiicktem Melkstand?

Keine Kostenunterschiede treten
zwischen den beiden Melkstand-Syste-
men beim umbauten Raum und dem
Melkstandgeriist auf — die gleiche An-

zahl an Melkpldatzen vorausgesetzt.
Auch andere wichtigen Teile der Melk-
anlage, wie Luft- und Milchleitung,
Pumpe, Regelventil usw. werden in bei-
den Melkstdnden benétigt. Einzusparen
sind bei einfacher technischer Ausstat-
tung die Hilfte der Melkzeuge, der Pul-
satoren und der Melkzeugautnahmen.
Damit ergeben sich folgende Einspa-
rungen je Swing-Over-Melkplatz:

B Melkzeug 153 €
B Pulssystem 205 €
B Waschaufnahme 38 €
B Abnahmeautomatik 256 €
= Summe: 652 €

Bleibt festzuhalten: Bei gleicher Melk-
standgrofe ist ein Swing-Over-Melk-
stand giinstiger als ein Standardmelk-
stand. Allerdings werden die Einsparun-
gen durch lingere Melkzeiten erkauft, da
bei gleicher Anzahl Melkpldtze im Swing-
Over deutlich weniger Kiihe je Stunde ge-
molken werden kénnen (Ubersicht 3).

Setzt man gleiche Melk- bzw. Durch-
satzleistungen in beiden Melksystemen
voraus, stellt sich die Situation jedoch an-
ders dar. So kdénnen in einem ,kleinen”
Swing-Over-Melkstand mit insgesamt 16
Melkplédtzen (ausgertistet mit acht Melk-
einheiten) rund 40 Kiihe pro Stunde ge-
molken werden, damit entspricht der
Durchsatz des 16er-Swing-Over dem ei-
ner 2 x 4 Fischgrite (Ubersicht 2 auf Seite
42). Geht man von einer Arbeitszeit je
Kuh von einer Minute aus, so kénnen in
einem 20er-Swing-Over (10 Melkeinhei-
ten) bzw. in einer 2 x 6 Fischgrite in etwa
60 Kiihe pro Stunde gemolken werden.

In Grof3britannien werden Arbeits-
zeiten je Kuh von ca. 37 Sekunden
(60 cmin) gemessen. Legt man diesen
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Durchsatz: Melkstand-

Im Vergleich zu Fischgraten,

mehr als 50 Melkplatzen
gunstiger ab.

Grafiken: Bendig, Orb

Wert zu Grunde, so muss man einen
32er-Swing-Over-Melkstand (16 Melk-
einheiten) mit einem 2x12 FGM ver-
gleichen. In einem 52er-Swing-Over-
Melkstand (26 Melkeinheiten) konnen
bis zu 150 Kiihe pro Stunde gemolken
werden (Ubersicht 4). Der entsprechende
Standardmelkstand wire ein 2 x 24 FGM.
Die Melkarbeit entspriche bei diesen
Durchsatzleistungen jedoch nicht mehr
den gesetzlichen Anforderungen (kein
Vormelken). Das Untetlassen jeglicher
Stimulation bliebe auch nur bei den nie-
drigen Herdenleistungen der Betriebe in
Grofbritannien (knapp tiber 5000 kg
Milch pro Kuh) ohne schwerwiegende
Nachteile auf die Eutergesundheit.

Bleibt festzuhalten: Im Vergleich zu
Standardmelkstinden, schneiden nur
grofere  Swing-Over-Melkstinde mit
mehr als 50 Melkpldtzen giinstiger ab
(Ubersicht 3). Je kleiner der Melkstand
ausfillt, desto teurer wird der Swing-
Over-Melkstand gegeniiber dem Stan-
dardmelkstand. Diese Angaben sind
jedoch nur als grobe Beispiele zu be-
trachten, ein Kostenvergleich muss bei
einer anstehenden Investitionsplanung
immer anhand konkreter Angebote
durchgefiihrt werden, da z. B. die Melk-
zeuge im Swing-Over-Melkstand teurer
sein kénnen als im Standardmelkstand.
Hinzu kommt bei sehr grofien Melk-
stinden der Unterschied beim umbau-

kostengunstiger groRen im Vergleich
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ten Raum, der nicht immer vernachlds-
sigt werden darf!

Fazit

B Swing-Over-Melkstdnde sind im Ver-
gleich zu Standardmelkstanden (Fisch-
grite) bei gleicher Anzahl Melkpldtze
glinstiger, haben jedoch geringere
Melkleistungen.

B Vergleicht man  entsprechende
Melkleistungen (Kihe/h), so rechnen
sich Swing-Over-Melkstdnde nur bei ex-
trem niedrigen Baukosten je Melkplatz.
B Hohe Melkleistungen von bis zu 100
Kithen pro Melker und Stunde werden
in Gruppenmelkstinden nur erreicht,
wenn elementare Arbeiten an der Kuh
(Vormelken, Stimulation) unterlassen
werden. Das gilt sowohl in Fischgriten
als auch in Swing-Over-Melkstdnden.

Weitere Informationen (Praxisberichte) zu
Swing-Over-Melkstinden finden Sie in
Elite, Ausgabe 2/2004 ab Seite 50.



