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Infotag rund um
den Melkroboter

Automatische Melksysteme sind seit Jahren Stand der Tech-
nik. Dennoch befasste sich die LfL anlisslich eines Infotages
in Grub erneut mit der Thematik. Fragen der Umstellung,
der Erweiterung und des Betriebs wurden von Referenten

und Praktikern beantwortet.

Automatische Melksysteme sind seit Jahren praxisreif und werden in Bayern in jeden zwei-

ten Stallbauvorhaben realisiert.

unehmende BetriebsgroBen in Ver-

bindung mit einem knappen Arbeits-
kréftebesatz miinden gerade fiir den
Familienbetrieb hdufig in der Arbeitsfalle.
Der Ruf nach weniger kérperlicher Arbeit
und zeitlicher Flexibilitdt wird immer lau-
terlk, mit diesen Worten ertffnete Dr.
Georg Wend! den Infotag zum Thema
Automatisches Melken im neuen Forum
der LfL in Grub. Automatische Melksys-
teme sind seit Jahren praxisreif und wer-
den bayernweit mittlerweile in jedem
zweiten neuen Stallbauvorhaben reali-
siert. Wahrend in der Vergangenheit be-
sonders Familienbetriebe mit einer
Kuhzahl von 50 bis 70 Kiihen in den »Ro-
boter« investierten, wird mittlerweile

jedes vierte AMS in BetriebsgroBen von
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deutlich tiber 60 Kiihen verbaut. Damit
ein Melkroboter im Arbeitsalltag aber sei-
nen Zweck erfiillen kann, miissen viele
Punkte beachtet werden. Mit den vielen
kleinen Stellschrauben, die zum Erfolg
flihren, befasst sich Dr. Jan Harms vom
Institut fiir Landtechnik und Tierhaltung
in Grub seit vielen Jahren und weif wor-

auf es ankommt.,

Die Umstellung erleichtern

Kiihen im Roboterbetrieb wird sintellek-
tuell« mehr abverlangt als ihren Kollegin-
nen, die zweimal téglich im Melkstand
gemolken werden. Sie miissen sich mehr
bewegen, sie miissen einen individuellen
Rhythmus finden und sie miissen sich der

Technik anpassen. Kurzum, Robotermel-

Das Interesse am Melkroboter ist ungebro-

chen. Die groBe Teilnehmerzahl am Infotag

in Grub belegte dies wieder eindrucksvoll.
Foto: Metz

ken sollte den Kiihen SpaB machen!
Dafiir miissen im Stall Bedingungen ge-
schaffen werden, welche den Kiihen die
Umstellung und den téglichen Betrieb er-
leichtern. Ein ausreichend groRes Platz-
angebot steht flir Harms hier an oberster
Stelle. »Bitte zdhlen sie als Kuhplatz nicht
nur die Anzahl der Liegeboxen, sondern
schaffen sie auch Platz im Vorwartebe-
reich und an den Fress- und Laufgéngen.«
Besonders rangniedrige Tiere leiden
unter engen Bedingungen und sind ent-
sprechend stark eingeschrénkt. Grund-
satzlich gilt fiir Harms deshalb: »Ein enger
Stall wird durch den Roboter zu keinem
besseren.«

Die Diskussion iiber freien und geregel-
ten Kuhverkehr ist so alt wie das Robo-
termelken selbst. Jeder Hersteller hat
seine eigene Philosophie entwickelt und
preist diese entsprechend am Markt an.
Grundsitzlich rat Harms, sich bei der
Stallplanung die verschiedenen Um-
triebsformen offen zu halten. Dafiir muss
entsprechend vorausschauend geplant
werden. Eine riickwirkende Lenkung
sollte ebenso méglich sein wie die Um-
stellung auf freien Kuhverkehr. Wer mit
Letzterem sympathisiert, sollte fiir Harms
eine hohe Herdenleistung, moglichst jen-
seits der 9 000 kg-Marke, erreichen.

Special Needs

Im AMS-Betrieb gibt es aber immer
Kiihe, die nicht in den Regelablauf passen.
Trockensteher, kranke Kiihe, frisch abge-
kalbte Tiere miissen in der Planung be-
riicksichtigt werden und brauchen ihren
Platz im Stall. Harms réit in diesem Zu-
sammenhang zu entsprechenden Selekti-
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onsbuchten mit Liegeboxen und der Anbindung eines separaten
Strohbereichs. Die Wege zum AMS sollten fiir Kiihe aus diesen
Bereichen kurz sein, dariiber hinaus sind die logistischen Anfor-
derungen fiir die Entmistung und das Fiittern zu beriicksichti-
gen. Auch die Dimensionierung will fiir Harms wohl {iberlegt
sein. Zu groBe Boxen verursachen hohe Kosten und sind schwer
sauber zu halten, zu kleine Losungen sind stindig iiberbelegt und
verursachen Stress.

An Erweiterung denken

Noch komplizierter wird es fiir Harms, wenn auch noch eine
mdgliche Erweiterungsoption eingeplant wird. Grundsatzlich las-
sen sich Roboterstille leichter spiegeln als verléangern, was zur
Folge hat, dass die Selektions-Bereiche auch diesem Anspruch
gerecht werden miissen. Dass nach einem gréBeren Wachs-
tumsschritt nicht automatisch gleich der Néchste geplant wird
ist fiir Harms nachvollziehbar, aber nicht verniinftig. »Betriebe,
die nach kurzer Atempause unverhofft weiter wachsen wollen
oder miissen, sollten nicht iiber ihre eigenen Planungsfehler stol-
pern, so der Experte der LfL. Neben den ungiinstig liegenden
Selektions- und Separationsbereichen kann auch schon ein falsch
platzierter Abwurfschacht die Planungen aus der Bahn werfen
und dem anstehenden Wachstumsschritt die wirtschaftliche
Grundlage entziehen.

Wer einen Roboterstall plant, sollte bei der Planung aber nicht
nur an die Kithe und die Technik, sondern auch an sich und die ei-
genen Arbeitsbedingungen denken. »Halten Sie ihre Wege kurz
und achten Sie auf die nétige Betriebssicherheit«, so Harms.

Management im Auge behalten

Aus Erfahrung wei Harms, dass viele ihren Fokus auf die Tech-
nik richten und dabei das Management aus den Augen verlieren.
Dabei entscheidet fiir ihn in den meisten Féllen nicht die Farbe
des AMS iiber Erfolg oder Misserfolg des Systems, sondern der
Landwirt selbst. »Melken mit dem Roboter ist anspruchsvoller
als im Melkstand. Es sind die vielen kleinen Schrauben, die zum
Erfolg fithren.« Zu den Schrauben zéhlen fiir Harms neben einer
guten Wartung und einem zuverldssigen Service die Tierbeob-
achtung, eine effiziente Arbeitsroutine und die Fahigkeit, sich
auch Hilfe von auBen zu holen.

Aus wirtschaftlichen Gesichtspunkten, steht fiir Harms auBer
Frage, dass Robotermelken einen héheren Kapitalaufwand er-
fordert. Ob ein Automatisches Melksystem wirtschaftlich arbei-
tet, hingt daher fiir thn sehr stark von der Auslastung ab.
Auslastung nicht nur im Hinblick auf die gemolkene Milchmenge,
sondern auch Auslastung im Hinblick auf die Verwertung der am
Betrieb zur Verfiigung stehenden Arbeitskrfte.

Kiirzere Melkzeiten mit weniger Arbeitskriften

Weil Arbeitskraft auf ihren Betrieben ein knappes Gut war, inves-
tierten die Milchviehbetriebe Asam in Hofstetten und die Berk-
miller-Schon GbR aus Wildpoldsried in jeweils zwei Roboter fiir
ihre 100 bzw. 150 Milchkiihe. Beide stellten in Grub ihre Stall-
konzepte vor. Wihrend bei Asams mit der Roboterumstellung
eine Stallerweiterung einherging, wurde bei der Berkmiller-Schén
GBR von konventionellem Melken auf automatisches Melken
umgestellt. Die Beweggriinde fiir den Einbau eines Melkrobo-
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Unsere Systeme fiir lhre Wirtschaftlichkeit

Immer meine Wah! — automatische und konventionelle
Melksysteme von GEA Farm Technologies

Das Melken und Kihlen gehort fur jeden Milcherzeuger zu den Berei-
chen, bei denen er seine Ertrage klar vor Augen hat. Und wenn 20 % der
Tiere 80 % der Arbeit ausmachen — egal, ob automatisch oder konven-
tionell gemolken wird — kommt es auf das betriebsindividuelle Konzept
an. Hier bietet thnen z. B. der Melkroboter Mione alle Mdglichkeiten:
Er macht Sie unabhangig von starren Melkzeiten, wachst durch sein
Modulsystem mit lhrer HerdengroBe und ist mit einem Melkzentrum in ein
schlissiges Gesamtkonzept eingebunden. Damit bietet lhnen der Mlone mehr
Arbeitseffektivitét, hoheren Tierkomfort und mehr Wirtschaftlichkeit.

GEA Melken & Kiihlen | WestfaliaSurge

Ihr GEA Fachzentrum in der Ndhe informiert Sie gerne:

Alois Goppel Neyer Johannes
Landtechnik e.K. Landtechnik Schmid
Ulmer StraBe 24 88339 Bad Waldsee- SaliterstraBe 47

87616 Marktoberdorf
Tel.(08342) 98993

87748 Fellheim
Tel.(08335) 235

Mennisweiler
Tel. (07524) 97 70-0

und 98703-24 www.neyer.de www.geraetetechnik-
schmid.de
www.gea-farmtechnologies.com GEA Farm Technologies
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ters waren auf beiden Betrieben ahnlich:
Kiirzere Melkzeiten mit weniger Arbeits-
kraften, mehrmaliges Melken hochleis-
tender Kiihe, weniger kdrperliche Arbeit
~und mehr Flexibilitdt. lhre Ziele haben
beide Betriebe mittlerweile erreicht, al-
lerdings mussten sie sich auf der anderen
Seite auch ein Stiick weit der neuen Tech-
nik anpassen. Matthias Berkmiller fasste
dies folgendermaRen zusammen: »Wir
sind an 365 Tagen im Jahr rund um die
Uhr erreichbar, unsere Kiihe kennen wir

besser als vorher, wir sind immer noch viel
im Stall und die Tierkontrolle hat die kér-
perliche Arbeit im Melkstand ersetzt.«

Weil Eutergesundheitsprobleme meist
nicht erst im Roboter beginnen und erst
recht nicht im Roboter geldst werden
kénnen, empfiehlt Dr. Katharina Schlot-
ter vom TGD Bayern vor dem Einzug eine
zytobakteriolgische Untersuchung aller
Kiihe. Diese Statuserhebung sollte min-
destens sechs Monate und nochmals zwei
Wochen vor dem Einzug durchgefiihrt
werden. Je nach Ergebnis und Form der
Erreger rédt Schlotter zu einem konse-
quenten Sanierungskonzept und dessen
zeitnaher Umsetzung. Chronisch kranke
Tiere seien dabei zu merzen. Wer dann
mit einer gesunden Herde in die Umstel-

lung geht, muss dauerhaft an der Auf-
rechterhaltung der Eutergesundheit ar-
beiten. Schlotter empfiehlt Priifungen in
Anlehnung an die Milchleistungspriifung
und eine mindestens zweimal tégliche
Kontrolle der automatisch erfassten
Warnlisten. Der Anteil der Kiihe mit Zell-
gehalten iiber 250 000 Zellen sollte einen
Gesamtanteil von 30 % dabei nie tiber-
schreiten.

Weil das LKV als Dienstleister rund um
die Milchviehhaltung immer wieder mit
Problemen rund um das Automatische
Melken konfrontiert wird, wurde das An-
gebot kiirzlich um eine AMS-Umstel-

Delaval VMS

Besonderheiten:
@ externer Melkarm

feed)

becher moglich

@ keine Technik unter der Kuh
@ Anwendung intelligenter Kuh-
verkehrssysteme (z.B. First-

@ guter Zugang zu den Eutern
@ manuelles Ansetzen der Melk-

Technik

ter

Fullwood Merlin

Besonderheiten:
@ relativ einfache, bewihrte

@ Tiererkennung lber Pedome-

© Kochendwasserreinigung
© von Beginn an integriertes

Herdenmanagementsystem
@ Melkarm unter der Kuh
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Besonderheiten:
@ Zwei-Boxen-System
(3 Jahre Garantie)

@ manuelles Ansetzen der
Melkbecher moglich

Happel AktivPlus Robot

@ integrierte Vakuumentlastung
@ industrieller Roboterarm

@ guter Zugang zum Euter
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Besonderheiten:

Lely Astronaut A4

@ Technik vom Marktfithrer

@ gerader Durchgang der Kuh

@ bevorzugt freier Kuhverkehr

@ Melkarm unter der Kuh

@ eine Zentraleinheit fiir max.
zwei Melkboxen

GEA Mione

Besonderheiten:

@ 3D-Direktkamera-System zur
Zitzenerkennung

© MultiBox-Konzept

@ 1- bis 5-Boxen-Anlage durch einfa-
ches Anflanschen an vorh. Module

@ Roboterarm nicht unter der Kuh
wihrend der Melkung k

@ Anwendung intelligenter
Kuhverkehrssysteme

lungsberatung erweitert. Neben einer
einzelbetrieblichen Beratung bietet das
LKV auch Umstellungsseminare in den
Regionen vor Ortan.

Christiane Weil vom LKV Bayern ist
eine von fiinf AMS-Beraterinnen, die in
Bayern mittlerweile unter der fachli-
chen Leitung von Dr. Jan Harms Robo-
terbetriebe beraten. »Neben wichtigen

Fragen rund um die Umstellung befas-
sen wir uns auch mit der Organisation
der Arbeitsabldufe, der Fiitterung
und dem Qualitdts- und Herdenmana-
gementk, so Weil. Wer die Hilfe des
neuen LKV-Serviceangebots in An-
spruch nehmen mdchte, kann sich bei
seiner zustdndigen Verwaltungsstelle
melden. '

AMS Hersteller
informieren

Parallel zum Infotag nutzen die Her-
stellerfirmen die Plattform in Grub
zur Vorstellung ihrer Produkte und
zum direkten Gespréch mit den in-
teressierten Landwirten.

. Alles aus einer Hand”

MELK- KUHL- TIER- & STALL- TECHNIK

: -L_] DAIRY-FARM-SOLUTIONS |

Systermn Happe! bietet eine vollintegrierte Komplettlésung, ganz gleich ob es sich um eine detaillierte Staliplanung, die Lieferung
eines Kiihltanks, die letzten Neuigkeiten einer Jungviehaufstallung oder um die installation einer komplett neuen automatischen
Melk- oder Futteranlage handelt, mit der neuen Sysiem Happel-Produkipalette bieten wir thnen , a//es aus e/ner Hand”. Lassen auch
Sie sich Gberzeugen und nur professionell beraten!

"] DAIRY-FARM-SOLUTIONS
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